Rojek wide belt sanders

KONFIGURACE

KOHOUIYPALIVS / KONFIGURACJA
RWT

PROFIL SPOLECNOSTI

Brousici stroje
LWnndosanbHble CTaHKK HISTORIE
Szlifowanie ) Koreny firmy sahaji az do roku 1921, kdy pradéd dnesniho majitele Ing. Petra Rojka, Josef Rojek zaloZil v Castolovicich firmu Rojek.

Firma dosahla vyznamného rozvoje a své obrabéci stroje Uspésné prodavala po celém svété.

» Po restitucich rodinného majetku byla v roce 1991 ¢innost firmy obnovena a Ing. Petr Rojek se stal spolu se svym otcem a bratrem
jejim spolumajitelem. Firma rychle navazala na tradici vyroby obrabécich stroji a béhem nékolika let se stala prednim ¢eskym
vyrobcem a dodavatelem technologii pro obrabéni.

SOUCASNOST

» Vroce 1999 se Ing. Petr Rojek rozhodl realizovat své predstavy o dalSim rozvoji osamostatnénim a zalozenim vlastni spolecnosti
RWT, s.r.o. se sidlem v Rychnové nad KnéZnou. Hlavnim zaméfenim firmy je vyroba obrabécich strojt uréenych pro operace brouseni
a findlni tpravu materialt. Technické rfeSeni, variabilita, kvalita zpracovani a jednoduchost obsluhy stroja, to jsou hlavni jmenovatelé
dosavadnich tspéch(i v prodejich po celém svété.

Kartacovaci a drasaci stroje PUSOBNOST A OCENENI

LLleToYHble CTaHKK N CTaHKK A1 CTPYKTYPUPOBaHUSA

Szezotkowanie Postarzanie » Firma je ryze ceska a radi se mezi predni evropské vyrobce brousicich stroji. Tyto brousici stroje nahrazuji naméahavou a pomérné

nebezpecnou rucni praci.

» Jiz po nékolika letech plsobeni na nasem i zahrani¢nim trhu nase firma ziskava vyznamna ocenéni
z Mezinarodniho veletrhu DREMA v Poznani a MSV v Brné.

Kombinované stroje

Kom6uHMpoBaHHble CTaHKu
Maszyny kombinowane — uktad agregatéw do wyboru

RWT, s.r. 0. Telefon: GPS: 50.171567681, 16.270210147
Jiraskova 899/2 B +420 494 534 229 WWW.rwt.cz ﬁ
516 01 Rychnov nad Knéznou +420 494 534 238 c € oV

. rwt@rwt.cz
Czech Republic Fax: +420 494 534119 D
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GOLD MEDALS - DREMA POZNAN

BROUSICIi, KARTACOVACI,
DRASACI A KOMBINOVANE STROJE

LLIM®OBAHUE, BPALLMPOBAHUE, CTPYKTYPUPOBAHUE
N KOMBUHUPOBAHHbDIE CTAHKU
SZLIFOWANIE, SZCZOTKOWANIE, POSTARZANIE, MASZYNY KOMBINOWANE
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Brousici stroje
LLnudoBanbHble CTaHKK
Szlifowanie

Kartacovaci stroje
U.leTOquIe CTaHKU
Szczotkowanie

Drasaci stroje
CTaHKu 4nisl CTPYKTYpMpOBaHuS
Postarzanie

Kombinované stroje

KoM6UHUpOBaHHbIE CTaHKU

Maszyny kombinowane — uktad agregatéw do wyboru
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WOODLINE

Pogumovany
a ocelovy valec

O6pe3nHeHHbIN MU CTanbHOW POSUK
Wat gumowany lub stalowy

Pracovni Site stroje
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- - 1-4 120 7 300

=
S LINE v

M LINE : W W
L LINE - W o

@ RU

Pa6ouas wupuHa

Szerokosc robocza
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Site stroje - 650 mm
Pa6ouas wmpuHa - 650 mm
Szerokos¢ robocza - 650 mm

Sie stroje - 950 - 1100 - 1300 mm
Pa6oyas wupuHa - 950 - 1100 - 1300 mm
Szerokos$¢ robocza - 950 - 1100 - 1300 mm

Sie stroje - 1100 - 1300 - 1600 mm
Pa6ouas wmpuHa - 1100 - 1300 - 1600 mm

Primér pogumovaného valce @ mm

[nameTp 06pe3MHEHHOTO WU CTasIbHOrO POnMKa
Srednica watu gumowanego lub stalowego

Priimér pogumovaného valce @ mm

[lnameTp 06pe3nHEHHOr0 UK CTasIbHOTO POSIUKA
Srednica watu gumowanego lub stalowego

Primér pogumovaného valce @ mm

Szerokos$¢ robocza - 1100 - 1300 - 1600 mm

[nameTp 06pe3nHEHHOro UK CTaNbHOro PONMKa
Srednica watu gumowanego lub stalowego

v - 1-4
Y

Konunuecteo
arperaTos

llosc
agregatow

180 X-10-12 300
240 10-12-14 300
[inameTp 06pe3nHeHHOro
NN CTaNbHOrO PONNKa KonuHuecTBo anckoB [vameTp weTkn Bebpakc
Srednica watu gumowa- llosc dyskow Srednica szczotki Vebrax

nego lub stalowego

Pracovni jednotky

Pa6ouue arperatbl
Jednostki robocze

Pritlacné patky
LLinncdoBanbHbIN YTHOXOK
Stopka

* Opce, onuuu, opcje

Dotykovy panel 7,5 Tloustka dilce Autorvn'atit’:kct’e Podavaci rychlost Podavaci rychlost Pneur_natické zvedani
1-160 mm odmérovani 4,5/9 m/min. 3-12 m/min. jednotek R
* ¢ J ¢ * *

MaHen ynpaBnexus 7,5

Panel dotykowy 7,5"
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TonbuiMHa 3aroTOBKN

Grubo$¢ materiatu

Kalibracni ocelovy nebo pogumovany valec pro kalibrovani masivu, drevotfisky, MDF atd.
KannbpoBanbHbI 06pe3VHEHHbIN UK CTaslbHOW POSIMK AJ1t TOYHON KasIM6pOBKM MacCUBHOW i peBeCUHbI
1 naHenew.

Kalibrowanie na gumowym lub stalowym wale drewna litego i innych materiatéw.

Kalibracni nebo brousici pogumovany valec a patka. Univerzalni provedeni pro kalibrovani

a brouseni masivu, drevotrisky a dyhovanych desek.

Kanu6poBanbHbIi unm WindoBasibHbIN PONMK U YTHOXOK. YHUBepCasibHasi BepcUusi A KanMGpoBKM Unn
LN OBKM MacCUBHON ApeBecUHbl U haHepoOBaHHbIX NaHenew.

Kalibracja-szlifowanie na wale pogumowanym lub stopce. Uniwersalny agregat do kalibrowania lub
szlifowania drewna litego i fornirowanego.

Diskova kartacovaci jednotka s disky o priiméru 150 mm s vymeénitelnymi inserty pro brouseni
profilovanych dilct.

[nckoBasi LeTka ¢ AMaMeTpoM aucka 150 MM CO CMeHHbIMM LLeTOYHbIMU CerMeHTamu Wb oBanbHOro
MaTepuana ans npouibHbIA MaTepUasnos.

Szczotka tarczowa o $rednicy 150 mm z wymiennymi wktadkami do szczotkowania profilowanych
elementéw.

Brousici kartac o priméru 300 mm s vymeénitelnymi inserty pro brouseni profilovanych dilct
a finiSovani.

LLleTouHbIN arperat guameTpoM 300 MM CO CMEHHbIMW BCTaBKaMM UIM C POSIMKOM CKOTY-OpaiiT.
Szczotka o $rednicy 300 mm z wymiennymi wktadkami do szlifowania elementow profilowych.

Zadni Cistici kartac
U.l,eTKa Ha BbiXo4e CTaHKa
Szczotka czyszczaca

Standartni patka
YKEcTKMM yTHOXKOK
Sztywna stopka
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ABTOMaTUYeCKOe U3MepeHne
Mmarepuana

Automatyczny pomiar
grubosci

Patka se vzduchovym
polstarem

C BO3AYLUHOWN KVaMepOoWn YTHOXOK
Pneumatyczna stopka
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Mopatowas cKopocTb

Predkosc posuwu

Segmentova patka
CermMeHTMPOBaHHbIN YTHOXOK
Segmentowa-dzielona stopka

* *
* *
MHeBmaTHyeckoe

n 1 CK Tb
OAatoLljast ckopoc ynpaBJieHue BbICOTbI BaJioB

Pneumatyczne sterowanie

Predkosc posuwu -
wysokosci walow
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Ovladaci panely

KoHTponbHas naHenb
Panel sterujacy

Kombinovany stroj RPDB

Kom6uHMpoBaHHbI cTaHoKk RPDB
Maszyna kombinowana RPDB

Manualni Dotykovy 7,5“
PyyHas Tayy-cKpuH akpaH 7,5"
Manualny Dotykowy 7,5“

Pracovni jednotky a pohony

Pa6ouue arperatbl 1 gBuUratenu
Jednostki robocze i silniki

Drasaci kartac

CTpyKTypupoBaHue
Postarzanie

Montaz

Céopka
Produkcja

Délka brusného pasu R
m 2200 mm 2620 mm Prameér disku

Elektromotorické zvedani

jednotek D, B

150 mm
* * 150 mm *
‘/ & 150 mm €3

,U,ﬂVIHa LIJ.HM¢I.LIKYPKVI }J,uameTp mckos 3J1eKTpVI‘IeCKOe ynpaeJieHue BbICOTbI
sasnos D, B

Dlugosc tasmy szlifujacej Srednica dyskow Elektro sterowanie wysokosci walow D, B

LU Vakuovy stl
podavaciho pasu
* *

ABTOMaTUYecKas LIeHTPOBKa
TPaHCMOPTHOMN JIEHTbI

Automatyczne centrowanie
tasmy podajaej

BakyyMHbI#t cTon

Stot podcisnieniowy




